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SCHWERPUNKT | MASCHINENBAU

Sekundargrate prozesssicher entfernen
Ein Schweizer Blechbearbeiter
investierte in zwei Schleif- und
Entgratanlagen. Sie werden fiir die
Entfernung von Sekundargraten sowie
ein optimales Oberflachenfinish
eingesetzt. Im Fokus der
Ersatzbeschaffungen standen die
Flexibilitat, die Effizienzsteigerung und
ein verldsslicher Service.

Die Zukunft der automatisierten
Frasbearbeitung

Das Robotik-Team eines Herstellers von
Prazisionsbauteilen sowie
AutomationslGsungen prasentiert zwei
Roboterapplikationen fiir die additive
und die subtraktive Fertigung. Auf der
einen Seite steht eine Roboteranlage fiir
die Frasbearbeitung, das Entgraten,
Schleifen und Polieren von Bauteilen -
auf der anderen Seite ein hybrides
Multitalent zum
LaserauftragsschweiRen und Frasen.

NEUE TECHNOLOGIEN

Drei Verfahren in einem
Industrieroboter

Laser und Lichtbogen bieten
leistungsstarke und nachhaltige
Verfahren zur Reparatur und
Funktionalisierung von Oberflachen. Ein
Forschungsinstitut hat drei Verfahren -
das Laserstrukturieren sowie das Laser-
und Lichtbogen-AuftragschweiRen - in
einen handelsiiblichen Industrieroboter
integriert.

FUNKTIONELLE BESCHICHTUNGEN

Polymere schiitzen beanspruchte
Oberflachen vor Verschleil

Speziell fiir stark beanspruchte Bauteile
sind Oberflachen mit VerschleiRschutz
gefragt. Die schmierfreien
Beschichtungen auf Kunststoffbasis
eines Herstellers von
Hochleistungspolymeren dienen als
reibungsoptimierte Oberflache fiir
elektrisch leitfahige Komponenten. So
Iasst sich die Lebensdauer von Bauteilen
verldangern.

NASSLACKIEREN

Stabile Schraubverbindungen -
unabhdngig vom Wetter

Die verbauten Komponenten in
Windkraftanlagen miissen langfristig
funktional bleiben - unter enormer
Belastung in groBer H6he und bei Wind
und Wetter. Auch in weiteren
Applikationen kann die Auswahl der
Beschichtungslosung fiir
Schraubverbindungen eine
entscheidende Rolle spielen.

PULVERBESCHICHTEN

Kostensparende Pulverkabine

Fiir einen Anlagenbauer wurde ein
Lieferauftrag fiir extra groRe
Ultraschallsiebsysteme der Startschuss
fiir die schrittweise Entwicklung einer
komplexen Pulverbeschichtungslinie
inklusive einer Pulverkabine mit hohem
Wirkungsgrad.

LACKE

Lacke fiir den Yachtmarkt

Ein Lackhersteller hat seit 2004 eine
Yachtlack-Marke im Programm. Zum 20.
Jubildum ein Blick zuriick und nach vorn:
Was ist die Mission, was sind die
besonderen Herausforderungen und wie
sieht die Zukunft aus?

TEILEREINIGUNG

Getriebekomponenten effizient reinigen
Nach dem Produktionsprozess miissen
Getriebekomponenten, wie Stirnrader,
Antriebswellen, Verbindungswellen,
Achsantriebe und Hauptzahnrader
griindlich von feinsten Partikeln,
Spinen, Schmierstoffen und Olen
gereinigt werden. Neben den hohen
Sauberkeitsanforderungen stehen eine
hohe Produktivitat und Effizienz beim
Reinigungsprozess im Fokus. Eine
Korbwaschanlage mit Portalsystem soll
diese Anforderungen erfiillen.

DUNNE SCHICHTEN

VerschleiRschutz fiir Werkzeuge und
Prazisionsbauteile

Beschichtungen férdern die
Nachhaltigkeit von Produkten, indem
sie Ausschuss sowie Ressourcen- und
Energieeinsatz in der Fertigung
reduzieren. Ein Oberflachenspezialist
steigert diesen Effekt mit
Beschichtungen im PVD-Verfahren.

STRAHLEN

Kosten reduzieren und Produktivitat
erhohen beim Kugelstrahlen

Shot Peening - auch Verfestigungs-
oder Kugelstrahlen genannt - ist in
vielen Branchen ein unverzichtbares
Verfahren, um Druckeigenspannungen
in das Bauteil einzubringen und damit
die Dauerfestigkeit des Materials
deutlich zu erh6hen
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MESSEN + PRUFEN

Das Flachengewicht von Lackschichten
bestimmen

Um kleine, leichte und effiziente
Antriebe zu bauen, miissen die
Isolierlacke auf Elektroblechen so diinn
wie moglich aufgetragen werden -
ohne an GleichmaBigkeit einzubiiBen.
Ein neuer Inline-Sensor erfasst die Dicke
samtlicher Lacktypen mittels
Infrarotspektroskopie. Selbst sehr
dunkle Lacke und Lackschichten von <
0,5 um sollen dabei kein Problem
darstellen.

SCHLEIFEN + POLIEREN

Kompaktanlage spart Zeit bei
Nachbearbeitung geschnittener Teile
Ein Lohnfertiger produziert Metall- und
Kunststoffteile nach Planen und
Zeichnungen - in Einzel- sowie
Serienfertigung. Sein Dienstleistungs-
Portfolio umfasst etwa Frasen, Drehen,
SchweiBen und Lackieren. Fiir eine
optimale Oberflachenbearbeitung der
inhouse geschnittenen Bauteile ist
neuerdings eine effiziente
Kompaktlosung im Einsatz.
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